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Juegos de Amortiguador para el Mando de la Bomba de Aceite
Lubricante en Motores Superior en Linea.

Dafio en d resorte debido a fatiga ciclica en € mando de la bomba de lubricacion y
excesvo desgadte de las lengletas internas en la chaveta y engrangje.

EnDyn ha respondido ala necesidad de nuestros clientes de proveer un producto que
aumente la vida wtil de la chaveta y € engrange de la bomba de lubricacion,
eliminando las fdlas dd mando de labomba

Hemos investigado, experimentado y probado un nuevo juego (P-Y KIT-004-520-X)
que reemplazara directamente los amortiguadores de resorte (P-033-408) que se
usan actuamente. Cuando se usa @ disefio origind de los resortes, usudmente se
necesita reemplazar la chavetay engrange de hierro fundido en cada revison generd,
debido a excesivo desgaste creado por € resorte endurecido.

Los juegos de EnDyn utilizan bolas VITON de dta densdad con tiras de teflon que
no exponen a la chaveta y engrange d mismo desgaste excesvo que los
amortiguadores del resorte. Muchas pruebas de campo han revelado que los juegos
de reemplazo permiten que la chavetay @ engrane sean rehusados, en la mayoria de
los casos, después de cada revison general. Las pruebas de campo también han
demostrado que hay un menor tiempo de parada debido a falas en d mando de la
bomba de lubricacion (resortes o amortiguadores rotos) en unidades que usan €
mencionado juego.

Para mas informacion, precio y disponibilidad, por favor contactese con su
distribuidor loca de PowerParts® o con & Departamento de Ventas de EnDyn
directamente.
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P-YKIT-004-520-X
Instruccionesdeinstalacion

Los sguientes pasos e guiaran en los procedimientos de ingtalacion ddl juego de reemplazo (P-YKIT-
004-520-X):

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Limpie e inspeccione & engrange (P-004-034), chaveta (P-004-520) y d plato retenedor (P-
004-524) (no se muestra en € gréfico adjunto). Asegurese de que € diametro interno del

engrangje, € didmetro externo de la chavetay la carainterior del plato retenedor estén libres de
rebabas y de superficies ésperas. Se debe poner mucha atencion a desgaste de los dientes dd
engrange.

Cdliente la chaveta (350°F-450°F) heingtde en € ciglieid.

Después de que la chaveta se ha enfriado a la temperatura ambiente, con € lado bisdado hacia
el hombro de la chaveta, indtale @ engrange sobre chaveta.

Gire @ engrange en dreccion de las agujas del reloj hasta que las lengletas de la chaveta
contacten alas lenglietas del engrange.

Cologue una tira blanca de teflon (P-004-520-TS-2) contra la pared interior de la apertura
creada entre la chavetay € engrange. Note que € filo derecho de latiraestaraentre d fina de
lalenglieta dd engrangey lachaveta

Cologue una tira blanca de teflon (P-004-520-TS-3) contra € lado trasero de la apertura
creada entre la chaveta y d engrange. Note otra ves que usted necesitara dedizar la punta
derechade latiraentre lalengletay la chaveta

Cologue una tira blanca de teflon (P-004-520-TS-1) contrala pared exterior que se crea entre
la chavetay € engrange. Note que la punta izquierda necesta ser dedizada entre € find de la
lenglita en lachavetay € diametro interior dedl engrange.

Cologuetres (3) delasbolas VITON en esta gpertura.

Repita los pasos dd 5 d 8 hasta que cinco (5) cavidades contengan las tiras de teflon y tres
bolas cada una.

10) Rote € engrange en direccion contraria a las agujas dd reloj hasta que las lengletas del

engrang e hagan contacto con las bolasy las lengletas de la chaveta.
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11) Coloque una (1) bola en cada apertura que se crea a la derecha de las lengletas de los
engrangjes.

12) Con una herramienta Superior standart para mangar € amortiguador, afiada a la rotacion
contraria a las agujas del reloj dd engrange. Esto requerira comprimir las tres (3) bolas a la
derecha de las lenglietas de las chavetas. Mientras estén comprimidas coloque las tres ultimas
bolas, una (1) en cada espacio, en las aperturas.

13) El reaultado fina debe ser dos (2) bolas a la izquierda de cada lenglieta de las chavetas y tres
(3) bolas ala derecha de cada lenglieta de las chavetas.

14) Coloque latira circular blanca de teflon (P-004-520-TS-4) sobre las cinco aperturas (sobre
las bolas). Note que latiraposaalo largo dd lado de las lenglietas de las chavetas.

15) Coloque d plato retenedor sobre la chaveta 'y engrange e intde los ocho (8) tornillos del
retenedor. Aplique torque alos tornillos de acuerdo a las especificaciones.

16) Con la herramienta Superior standart para mangar € amortiguador, rote € engrange en la
chaveta para asegurar que este libre paratrabgar contra las bolas.

17) Asegure con un dambre los tornillos.
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