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ASUNTO:  Acabados Superficial de Ciguefiales Cromados.

EXPLICACION:
El acabado superficia de los ciglefiales cromados se cortrola por su fabricacion, modelo,
velocidad, tamafio, tipo de cojinetes, etc. Las empresas de cromado de ciglefides de ato
prestigio mantiene la informacién de todos los motores y compresores para utilizarlos como
referencia durante €l proceso de reparacion.  El acabado superficial se especificay obtiene
mediante el grado de la piedra utilizada durante el acabado final. Las dimensiones y acabado
superficiales finales se especifican para el uso de cojinetes estandar.

ESTANDARES DE ACABADO SUPERFICIAL

Tipo de unidad Cojinetesestandar es Acabado superficial
Baja velocidad (debajo de 500 RPM) Espesor babitado (Bronce) 16 RMS

Baja velocidad (debajo de 500 RPM) Tri — metalico 12 RMS

Media velocidad (500 — 1000 RPM) Tri - metélico 6—10RMS

M edia velocidad (500 — 1000 RPM) Aluminio 6—-10RMS

Alta velocidad (por encima de 1000 RPM) Tri - metdlico 6—-10RMS
Altavelocidad (por encima de 1000 RPM) Aluminio 6—-10RMS

Para mayor informacion sobre productos y servicios de EnDyn concernientes al cromado de ciguefiales,
por favor contacte a Departamento de Servicios Técnicos de EnDyn o a su Distribuidor autorizado
local de PowerParts®.
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