INSPECCION DEL CABEZOTE
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CABEZOTE PARTE INSPECCION RESULTADO A REPARAR
FUNDICION PRUEBA DE PRESION
MAGNAFLUX
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA | INTEGRIDAD
BARRENADO DE LA VALVULA DE
No INYEGCION SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
AGUJEROS DE LA BUJIA ROSCAS
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
CAVIDAD DE LA CAMISA DE AGUA | VISUAL
AGUJERO DE LOS PERNOS ROSCADO
FUNDICION PRUEBA DE PRESION
MAGNAFLUX
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA | INTEGRIDAD
BARRENADO DE LA VALVULA DE
No.2 INYEGCION SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
AGUJEROS DE LA BUJIA ROSCAS
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
CAVIDAD DE LA CAMISA DE AGUA | VISUAL
AGUJERO DE LOS PERNOS ROSCADO
FUNDICION PRUEBA DE PRESION
MAGNAFLUX
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA | INTEGRIDAD
BARRENADO DE LA VALVULA DE
No3 INYEGCION SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
AGUJEROS DE LA BUJIA ROSCAS
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
CAVIDAD DE LA CAMISA DE AGUA | VISUAL
AGUJERO DE LOS PERNOS ROSCADO
FUNDICION PRUEBA DE PRESION
MAGNAFLUX
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA | INTEGRIDAD
BARRENADO DE LA VALVULA DE
Nod INYEGCION SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
AGUJEROS DE LA BUJIA ROSCAS
SUPERFICIE DE LA EMPACADURA
CAVIDAD DE LA CAMISA DE AGUA | VISUAL
AGUJERO DE LOS PERNOS ROSCADO
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